© BUNDESREPUBLIK <J2) Offenlegungsschrift 

D E UTS CH LAND @ Q£ ^ ^988 A1 



<§?) Int. Ci. 5 : 

B41F 31/02 

B 41 F 33/00 




OEUTSCHES 
PATENTAMT 



(|?) Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
(B) Offenlegungstag: 



P41 16988.3 
24. 5.91 
26. 11.92 



IU 



Q\) Anmelder: 


© Erfinder: 


Paul Klas GmbH, 5882 Meinerzhagen, OE 


Linden, Alfred, 5882 Meinerzhagen, DE; Lindner, 


Joachim, 5883 Kierspe, OE 


@ Vertreter: 




Wenzel. H., DipL-lng., 2000 Hamburg; Kalkoff, H., 




Dipl.-lng.; Wrede, H., Dipl.-lng., Pat.-Anwalte, 5810 




Witten 





(5) Einrichtung zur Versorgung einer Farb- Oder Lackwanne an einer Druckmaschine 

(§5) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Versorgung 
einer Farb- Oder Lackwanne an einer Druckmaschine mit 
Farbe Oder Lack, bei der die Umwalzung uber eine kurze 
Ruckfuhrschteife erfolgt. AuRerdem ist ein ViskositatsmeQ- 
gerat fest installiert, mit dessen Hilfe die Viskositat dauernd 
uberpruft werden kann. GemaS einer Weiterbildung der 
Erfindung kann der Inhalt einer Lackwanne aufgeschaumt 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Versor- 
gung einer Farb- oder Lackwanne an einer Druckma- 
schine mit Farbe oder Lack, bei der uber eine Versor- 
gungsleitung aus einem Vorratsbehalter die Fliissigkeit 
in die Wanne gepumpt und uber ein Saugrohr mit Hilfe 
einer Lenzpumpe fortlaufend aus der Wanne abgesaugt 
wird, und bei der mit Hilfe einer Flussigkeitsstandanzei- 
ge in der Wanne bei drohender Oberfilllung der ZufluB 
unterbrochen wird. 

In der Regel wird die Zufuhr der Farbe oder des 
Lackes mit Hilfe einer Pumpe aus einem Vorratsbehal- 
ter vorgenommen, wobei selbstverstandlich auch die 
Moglichkeit besteht eine Zufuhr Gber Schwerkraft zu 
bewirken, wenn der Vorratsbehalter hoher als die Wan- 
ne angeordnet ist An vorhandenen Einrichtungen sind 
die Volumenstrdme so gesteuert, dafl die Lenzpumpe 
eine groBere Forderleistung aufweist als die den ZufluB 
besorgende Pumpe, mit der Folge, daB die Lenzpumpe 
auch Luft mit ansaugt An bekannten Einrichtungen fdr- 
dert die Lenzpumpe in den Vorratsbehalter, so daB also 
die zur Verfugung stehende Farb- oder Lackmenge 
fortlaufend umgepumpt wird. 

Die offene Farb- oder Lackwanne in Verbindung mit 
der in der Druckmaschine vorherrschende Tempera tur 
von bis zu 50 c und mehr sorgen dafur, daB fortwahrend 
das Losungsmittel. insbesondere also Wasser aus der 
Fliissigkeit verdunstet. Dadurch wird die Farbe oder der 
Lack immer dickflussiger, was zu einem erheblichen 
Mehrverbrauch fuhren kann. Es wird daher in unregel- 
maBigen Abstanden die Viskositat des Inhalts des Vor- 
ratsbehalters mit Hilfe eines Handgerates tiberpriift, bei 
dem ein MeBbecher vollgeschopft und die Auslaufzeit 
gemessen wird. Die Auslaufzeit ist ein MaB fur die Vis- 
kositat, die dann auf herk6mmliche physikalische Ein- 
heiten umgerechnet werden kann. 

Wenn die Viskositatskontrolle nicht durchgefuhrt 
wird, kommt es zu dem genannten Mehrverbrauch, der 
sich in den Betriebskosten stark bemerkbar macht Dar- 
uber hinaus kann es Storungen durch den Lufteintrag in 
die Fliissigkeit geben, der durch die hohere Leistung der 
Lenzpumpe unvermeidbar ist Das Verhaltnis der For- 
dermenge pro Zeiteinheit zwischen den beiden beteilig- 
ten Pumpen wird ungern geandert, da eine uberlaufende 
Lackwanne umfangreiche und beschwerliche Reini- 
gungsarbeiten nach sich zieht. Dieser Betriebsunfall 
muB also in jedem Fall vermieden werden. Ein weiterer 
Nachteil besteht darin, dafl bei einem frisch eingewech- 
selten Vorratsbehalter, der aus einem kalten Lagerraum 
herangeschafft worden ist, zunachst sehr kalte Fliissig- 
keit in die Druckmaschine gefdrdert wird, die entspre- 
chend viskos ist. Die Erwarmung erfolgt erst nach und 
nach durch den Umlauf, so daB zu Beginn des Ver- 
brauchs wiederum infolge der hohen Viskositat ein 
Mehrverbrauch eintritt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung. eine Einrichtung der 
eingangs genannten Art so zu verbessern, daB die Tem- 
peratur und die Viskositat schneller an die vorgegebe- 
nen Betriebswerte angepaBt werden kdnnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor. 
daB die Wanne zusatzlich einen ZufluB fur ein Verdun- 
nungsmittel hat, und daB die Lenzpumpe wahlweise in 
eine Ruckfuhrschleife oder in ein ViskositatsmeBgerat 
fdrdert, dessen Auslauf in die Wanne mundet 

Die Erfindung gibt also das Prinzip der Umwalzung 
uber den Vorratsbehalter auf und schlagt statt dessen 
eine Umwalzung uber eine Ruckfuhrschleife vor, deren 
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Inhalt noch nicht einmal den der Wanne ausmacht Da- 
durch kommt es zu einer raschen Erwarmung, wenn die 
Wanne einmal gefiillt ist und der Inhalt fortwahrend im 
kurzen Kreislauf umgewalzt wird. 
5 Selbstverstandlich kann auch an Ort und Stelle insbe- 
sondere fur den Betriebsbeginn eine ggfs. elektrische 
Heizung vorgesehen sein, auch kann eine Kiihlmoglich- 
keit vorgesehen sein, wenn durch die Aufheizung aus 
der Umgebung der Wanne deren Inhalt eine uner- 
to wunscht hohe Temperatur erfahrt Daruber hinaus ist 
ein ViskositatsmeBgerat integriert, das wahlweise von 
der Lenzpumpe versorgt wird. Auf diese Weise ist je- 
derzeit die Kontroiie der Viskositat mdglich, so daB 
uber den ZufluB des Verdiinnungsmittels kann unmittel- 
!5 bar eine Korrektur vorgenommen werden, wenn sich 
die Viskositat als zu hoch erweist 

Das Verdunnungsmittel kann an beliebiger Stelle zu- 
gefiihrt werden, es ist jedoch besonders zweckmaBig. 
den Zulauf so anzuordnen. daB er auf das Viskositats- 
20 meBgerat gerichtet ist In dieser Weise ist in sehr einfa- 
cher Weise eine Reinigung des ViskositatsmeBgerates 
durch Zugabe einer Dosis Verdunnungsmittel moglich. 
Ggfs. ist an der Austrittsstelle des VerdQnnungsmittels 
eine Spruhduse angebracht, die das ViskositatsmeBge- 
25 rat bei der Reinigung vollstandig erfaBt Es besteht ge- 
maB einer Weiterbildung der Erfindung aus einem an 
sich bekannten, unten offenen MeBbecher, der mit zwei 
auf eine Benetzung bzw. auf ein Trockenfallen anspre- 
chenden Elektroden versehen ist, wobei mit Hilfe einer 
30 Zeituhr die Zeitdauer vom Trockenfallen der oberen 
Elektrode bis zu dem der unteren meBbar ist 

Normalerweise wird eine zugegebene Verdunnungs- 
mitteldosis dann kraftig mit dem restlichen Inhalt der 
Wanne durchmischt, wenn der Inhalt umgepumpt wird, 
35 also fortlaufend die Ruckfuhrschleife passiert. Falls sich 
die sich dabei ergebene Mischung als ungenugend er- 
weist, kann zusatzlich im Bereich der in die Wanne ein- 
tretenden Fliissigkeiten eine Mischvorrichtung vorgese- 
hen sein, insbesondere eine Taumelscheibe oder ein Flii- 
40 gelrad. Daruber hinaus kann die Wanne so gestaltet 
sein, daB eine Durchmischung von eingegebenen Fliis- 
sigkeiten begiinstigt wird. Z.B. kann die Wanne in 
Langsrichtung der zugeordneten Entnahmewalze in ei- 
. nen Entnahmebereich und einen Zugabebereich geteilt 
45 sein, wobei der EinlaB fiir die Fliissigkeiten im Zugabe- 
bereich und das Saugrohr fiir die Lenzpumpe im Ent- 
nahmebereich am selben Ende der Wanne liegen, je- 
doch an dem anderen Ende eine Verbindung zwischen 
beiden Bereich vorhanden ist In dieser Weise wird die 
so gesamte Wanne standig durchstrdmt, was selbstver- 
standlich zur Mischung beitragt Zusatzlich kann eine 
Misch- und Forderschnecke in dem Zugabebereich vor- 
gesehen sein. 

Insbesondere wenn auf eine Bespriihung des MeBbe- 
55 chers der ViskositatsmeBeinrichtung verzichtet wird, ist 
es vorteilhaft wenn der MeBbecher von einem Service- 
becher umschlossen ist der mit Wasser fullbar und ent- 
leerbar ist und den Ablauf des MeBbechers mit ein- 
schlieBt Mit dieser Hilfseinrichtung kann der gesamte 
60 MeBbecher unter Wasser gesetzt werden. so daB auch 
mogliche Lack- oder Farbreste auf Dauer aufgelost 
werden kdnnen. Im ubrigen ist der Servicebecher mit 
einem Oberlauf versehen, der in die Wanne mundet 
Die Ruckfuhrschleife kann eine weitere Abzweigung 
65 in Form einer Weiche beispielsweise gebildet durch ein 
Dreiwegeventil aufweisen, uber die der Inhalt der Lack- 
oder Farbwanne in einen Auffangbehalter entleert wer- 
den kann. Der Auffangbehalter kann der Vorratsbehal- 
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ter sein oder ein gesonderter Behalter, in dem dann auch 
die zum Auswaschen der Wanne benutzten Mittel auf- 
gefangen werden konnen. Im ubrigen werden in Still- 
standsperioden aJle beteiligten Bauteile, also die RQck- 
fiihrschleife einschl. aller Armaturen und Ventile, die 
Lenzpumpe und die Wanne selbst unter Wasser gesetzt, 
damit Lack- oder Farbreste angelost und beseitigt wer- 
den bzw. derartige RGckstande nicht antrocknen kdn- 
nen. 

GemaB einer wichtigen Weiterbildung ist vorgese- 
hen, daB im Bereich des Einlasses oder an einer anderen 
Stelle innerhalb der Wanne eine Vorrichtung zum Ein- 
bringen von Gasblasen in die Flussigkeit angebracht ist. 
Diese kann aus einem antreibbaren Propeller bestehen, 
der im Strom einer Flussigkeitsduse angeordnet ist Da- 
durch laQt sich der gesamte Wanneninhalt in einen 
Schaum verwandeln, der ein hoheres Benetzungsver- 
mogen aufweist als die ungeschaumte Farbe oder der 
ungeschaumte Lack. 

Durch diese Mafinahme kann die Farbe bzw. der 
Lack in bisher nicht gekannter Verdunnung verarbeitet 
werden. Die Grenze der bisherigen Verarbeitbarkeit 
liegt darin, daB sich in dem Farb- oder Lackwerk bei zu 
groBer Verdunnung die Auftragswalze von dem schon 
vorhandenen Druck beispielsweise auf einem Karton- 
boden Farbanteile abzieht statt einen eigenen Auftrag 
zu leisten. Wird hingegen die satte Benetzung mit Hilfe 
des Schaumes sichergestellt kommt es immer zu einem 
Auftrag der Auftragswalze und nicht zu einer Abnahme 
von bereits bedruckten Feldern. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung, die in der Zeichnung dargestetlt sind, naher erlau- 
tert; in der Zeichnung zeigen: 

Rg. 1 eine schematische Seitenansicht einer Lack- 
wanne mit einer erfindungsgemaBen Einrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf diese Lackwanne der Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische Stirnansicht der Lackwanne 
nach den Fig. 1 und 2 und 

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer Einrich- 
tung zum Aufschaumen von Farbe oder Lack. 

Die in den Fig. 1 und 2 wiedergegebene Lackwanne 1 
ist in einen Zugabebereich 2 und einen Entnahmebe- 
reich 3 unterteilt, die voneinander durch eine Teil-Zwi- 
schenwand 7 bis auf einen schmalen Abschnitt an der 
einen Seite der Lackwanne 1 getrennt sind. An der dem 
Abschnitt gegeniiberliegenden Seite befinden sich alle 
Bauteile zum Befullen und Entleeren der Lackwanne 1, 
die nachfolgend genauer beschrieben werden. Zur For- 
derung der eingegebenen Flussigkeiten von dem Zuga- 
bebereich 2 zu dem Entnahmebereich 3 ist eine Schnek- 
ke 4 vorgesehen, die mit Hilfe eines Motors 5 angetrie- 
ben wird. Die Schnecke 4 hat nicht nur Fdrderaufgaben, 
sondern sie sorgt auch fur eine Durchmischung unter- 
schiedlicher Flussigkeiten. In dem Entnahmebereich 3 
ist dann in jedem Fall aufbereiteter Lack vorhanden. so 
daB die in den Lack eintauchende Walze 6 (Fig. 3) mit 
einer Lackqualitat benetzt wird, die richtig konditioniert 
ist. 

Fur die fortlaufende Umwalzung des Inhatts der 
Lackwanne 1 ist eine Lenzpumpe 10 vorgesehen, die 
uber ein Saugrohr 9 im Entnahmebereich 3 mit der 
Lackwanne 1 verbunden ist. Sie fordert uber ein Drei- 
Wegeventil III in eine Ruckfuhrschleife 13, wobei ein 
weiteres Drei-Wegeventil 1114 durchstrdmt wird. Die 
Ruckfuhrschleife 13 mundet im Zugabebereich 2 der 
Lackwanne 1 in der Nahe des Endes der Schnecke 4. Fur 
eine komplette Entleerung der Lackwanne t kann das 
Drei-Wegeventil 111 auf glatten Durchgang geschaltet 



werden, wodurch die Lenzpumpe 10 alle Flussigkeit in 
einen Ablauf 12 fordert Diesem Ablauf 12 ist ein Auf- 
fangbehaiter nachgeschaltet, es kann jedoch ebenso 
zum Auffangen einer noch guten Lackqualitat eine Wei- 
5 che dergestalt vorhanden sein, daB zunachst in den Vor- 
ratsbehaiter gefordert werden kann, aus dem die Lack- 
wanne 1 gespeist wird, und dann erst in einen Auffang- 
behaiter. Der Vorratsbehaiter ist im ubrigen mit einem 
Lackzulauf 16 verbunden, der unmittelbar vor der Lenz- 

io pumpe 10 in das Saugrohr 9 einmundet 

Wenn die Lackwanne 1 infolge einer Entnahme Qber 
die Walze 6 nachgefullt werden soil, wird ein Absperr- 
ventil 25 am vordersten Ende des Lackzulaufes 16 geoff- 
net. Die einstromende Lackmenge wird sofort von der 

is Lenzpumpe 10 erfaBt und kraftig mit der ubrigen Lack- 
menge durchmischt Die Umlenkungen in den Ventilen 
1 1 und 14 tragen ebenfalls zur Durchmischung bei. Die 
Entscheidung Uber die Zugabe von Lack wird durch 
nicht naher dargestellte Fullstandsanzeigen bewirkt, die 

20 fur sich gesehen bekannt sind 

Eine maximale Fullstandsanzeige dient dazu, jegli- 
chen Zulauf zu der Lackwanne 1 zu sperren, damit sie 
nicht uberlsluft, falls an irgendeiner Stelle ein Defekt 
auftritt Eine weitere minimale Fullstandsanzeige gibt 

25 einen Alarm, wenn diese Anzeige trockenfailt weil dann 
die Walze 6 nicht mehr ausreichend benetzt ist Dazwi- 
schen befindet sich eine durchschnittliche Fullstandsan- 
zeige, deren Benetzung bzw. Trockenfallen fur die 
Steuerung des Lackzulaufes 16 eingesetzt wird. Da- 

30 durch ist eine Regelung mit minimalen Schwankungen 
innerhalb der Lackwanne 1 moglich. 

Zur Messung und Einregulierung der Viskositat be- 
findet sich im Zugabebereich 2 der Lackwanne 1 ein 
EinlaB 19, der Bestandteil eines ViskositatsmeBgerates 

35 ist Es besteht im wesentlichen aus einem MeBbecher 20, 
der mit Hilfe von Stegen 22 innerhalb eines Servicebe- 
chers 21 gehalten ist Der MeBbecher 20 ist uber ein 
Steigrohr 15 mit dem Flussigkeitsinhalt der Lackwanne 
1 befullbar, und zwar durch entsprechendes Umsteuern 

40 des Drei-Wegeventiles 1114. Die von der Lenzpumpe 10 
geforderte Menge zirkuliert dann nicht durch die Ruck- 
fuhrschleife 13, sondern gelangt von oben in den MeB- 
becher 20. 

Der MeBbecher 20 ist mit einem permanent offenen 

45 Auslauf am unteren Ende versehen, so daB er stets leer- 
lauft. Die Fordermenge der Lenzpumpe 10 bzw. die Ab- 
messungen dieser Offnung sind nun so gewahlt daB bei 
Forderung in den MeBbecher 20 dieser sich fiillt obwohl 
standig am unteren Ende Lack ausflieBt Der MeBbe- 

5o cher 20 ist auBerdem mit zwei nicht naher dargestellten 
Elektroden versehen, die eine hohe und niedrige Full- 
standsanzeige bilden. Sobald die hohe Fullstandsanzei- 
ge durch Benetzen erreicht wird, wird das Drei-Wege- 
ventil 1114 umgesteuert so daB wieder der Lack durch 

55 die Ruckfuhrschleife flieBt Das anhaltende Absinken 
des Lackes innerhalb des MeBbechers 20 fuhrt dazu, daB 
die obere Fullstandsanzeige trockenfallt Zu diesem 
Zeitpunkt wird eine Zeitmessung gestartet die dann 
beendet wird, wenn die untere FQIlstandsanzeige trok- 

6o kenfailt Die gemessene Zeit ist ein MaB fur die Viskosi- 
tat der eingepumpten Flussigkeit 

Nach einem ViskositStsmeBvorgang schlieBt sich ein 
weiterer an und so fort Wenn die Messungen fur lange- 
re Zeit unterbrochen werden sollen, wird der MeBbe- 

65 cher 20 mit Hilfe eines Wasserzulaufs 24 sauber gespult, 
wobei die zudosierte Wassermenge so gering ist daB sie 
eine kaum meBbare Viskositatsabsenkung bewirkt 
Wird jedoch eine zu geringe Viskositat gemessen, wird 
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uber denselben Wasserzulauf 24 Wasser in der ge- 
wunschten Menge zugegeben, das nach und nach an der 
Zirkulation durch die Lackwanne 1 und die Ruckfuhr- 
schleife 13 teilnimmt Dabei erfolgt die Untermischung. 

Der Servicebecher 21 dient dazu, den MeQbecher 20 5 
in Ruheperioden und zur vollstandigen Reinigung unter 
Wasser zu setzen. Dazu wird ein Absperrventil 25 inner- 
haib des Einlasses 19 gesperrt und Wasser aus dem Was- 
serzulauf 24 zugegeben, bis es aus einen Oberlauf 23 
austritt Der Oberlauf 23 leitet die iiberschussige Was- 10 
sermenge in die Lackwanne 1. Durch dieses Fluten der 
gesamten ViskositatsmeBeinrichtung werden alle Lack- 
reste aufgelost die sich als Verkrustungen moglicher- 
weise abgesetzt haben. 

Auch die gesamte Lackwanne 1 einschl der Bauteile 15 
fur die Umwalzung kann vollstandig unter Wasser ge- 
setzt werden, beispielsweise bei Betriebsstillstand oder 
an Wochenenden, wenn die zugeordnete Druckmaschi- 
ne nicht benutzt wird Dabei wird die Lenzpumpe zu- 
nachst zum Durchspulen eingesetzt, und nach mehreren 20 
Spulvorgangen wird uber den Wasserzulauf 24 die ge- 
samte Lackwanne 1 einschl. der Pumpe 10 und der Ven- 
ule 1 1 und 14 unter Wasser gesetzt Dabei wird auch das 
Absperrventil 25 am vorderen Ende des Lackzulauf s 16 
mit benetzt so daQ an dieser Stelle keine Verkrustungen 25 
eintreten konnen. Nach der erneuten Inbetriebnahme 
wird das gesamte Wasser uber den Ablauf 12 abgelas- 
sen, das selbstverstandlich verwendet werden kann, um 
bei zu hoher Viskositat eine Verdtinnung des Lackes 
herbeizufuhren. Dazu wird es in einem gesonderten Be- 30 
halter aufgefangen und spater uber den Wasserzulauf 
24 zugegeben. 

Anhand der Fig. 4 wird eine weitere Einrichtung ge- 
maQ einer Weiterbildung der Erfindung beschrieben, 
mit deren Hilfe es mdglich ist, einen Lackauftrag auf 35 
bedruckten Karton aufzubringen, bei dem mit dem Lack 
auBerst sparsam umgegangen wird. Es hat sich gezeigt 
daB bei ganz minimalen Schwankungen im Radius der 
Lackauftragwalze in Verbindung mit einer niedrigen 
Viskositat der auf zutragenden Flussigkeit die "hohlen" 40 
Bereiche nicht mehr so benetzt werden, daQ ein ge- 
schlossener Film uber den ganzen Walzenumfang zu- 
standekommt Die tieferliegenden Partien der Walze 
werden infolge der unvollstandigen Benetzung infolge 
der auBerst diinnen Filmbildung von der noch frischen, 45 
nicht durchgetrockneten Farbe eines vorhergehenden 
Druckvorganges von dieser Farbe benetzt. so daB statt 
des Auf trages der Flussigkeit eine Beeintrachtigung des 
Farbauftrages stattfindet Die Benetzung setzt also die 
untere Grenze, unter die bisher der Lackverbrauch 50 
nicht gesenkt werden konnte. 

Mit Hilfe der in der Fig. 4 wiedergegebenen Einrich- 
tung zum Einbringen von Gasblasen in den Lack wird 
eine gute Benetzung aller Walzen des entsprechenden 
Walzenstuhles erreicht ohne den Lack auf dem Niveau 55 
der sonst ublichen Viskositat halten zu mussen. Der 
Lack wird also quasi geschaumt, und der Lackschaum 
sorgt fur eine intensive Benetzung, selbst wenn die Aus- 
gangsflussigkeit fur einen normalen Druckauftrag viel 
zu dunnflussig ware. 60 

Das Einbringen des Gases erfolgt mit Hilfe einer Lei- 
tung 33, an deren vorderen Ende sich eine Duse 29 
befindet Aus der Duse 29 tritt in dosierter Menge ein 
Gas unter Oberdruck aus, das mit Hilfe eines mehrblat- 
trigen, rotierenden Messers 30 je nach Drehzahl und je 65 
nach Gasgeschwindigkeit in kleine oder kleinste Blas- 
chen zerteilt und in dem Lack fein verteilt wird. Das 
Messer 30 wird von einem hinsichtlich der Drehzahl 
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regulierbaren Motor 31 angetrieben. lm Normalfall 
wird als Gas Luft verwendet Infolge des Umpumpens 
bildet sich nach und nach ein kompletter Schaumkuchen 
heraus, der gleichmaBig Uber den Entnahmebereich 3 
der Lackwanne 1 verteilt ist 

Selbstverstandlich kann die Aufschaumung auch in 
anderer Weise erfolgen, beispielsweise durch eine Tau- 
melscheibe oder durch eingeblasenes CO2 bzw. durch 
eingeblasenen Stickstoff. Es kommt lediglich darauf an, 
daB sich ein stabiler, pumpbarer und flieBfahiger 
Schaum herausbildet 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zur Versorgung einer Farb- oder 
Lackwanne an einer Druckmaschine mit Farbe 
oder Lack, bei der uber eine Versorgungsleitung 
aus einem Vorratsbehalter die Flussigkeit in die 
Wanne gepumpt und uber ein Saugrohr mit Hilfe 
einer Lenzpumpe fortlaufend aus der Wanne abge- 
saugt wird, und bei der mit Hilfe einer Fullstandsan- 
zeige in der Wanne bei drohender Oberfullung der 
ZufluB unterbrochen wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wanne (1) zusatzlich einen ZufluB fur 
ein Verdiinndungsmittel hat, und daB die Lenzpum- 
pe (10) wahl weise in eine Ruckfuhrschleife (13) 
oder in ein ViskositatsmeBgerat (20) fordert, dessen 
Auslauf in die Wanne (1) mundet 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der ZufluB fur das Verdunnungsmittel 
und der Auslauf des Meflgerates (20) einen gemein- 
samen, absperrbaren EinlaB (19) in die Wanne (1) 
bilden. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der ZufluB fur das Verdun- 
nungsmittel in das MeBgerat (20) mundet 

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Viskosi- 
tatsmeBgerat aus einem unten offenen MeBbecher 
(20) besteht, der mit zwei auf eine Benetzung bzw. 
ein Trockenfallen ansprechende Elektroden verse- 
hen ist, und daB mit Hilfe einer Zeituhr die Zeitdau- 
er vom Trockenfallen der oberen Elektrode bis zu 
dem der unteren Elektrode meBbar ist. 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich 
der in die Wanne (1) eintretenden Flussigkeit eine 
Mischvorrichtung, insbesondere eine Taumelschei- 
be oder ein Fliigelrad vorgesehen ist. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wanne (1) in 
Langsrichtung der zugeordneten Entnahmewalze 
(6) in einen Entnahmebereich (3) und einen Zugabe- 
bereich (2) geteilt ist daB der EinlaB (19) der Flus- 
sigkeit im Zugabebereich (2) und das Saugrohr (9) 
fur die Lenzpumpe (10) im Entnahmebereich (3) am 
selben Ende der Wanne (1) liegen, und daB an dem 
anderen Ende eine Verbindung zwischen beiden 
Bereichen(2,3) vorgesehen ist 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB im Zugabebereich (2) eine Misch- und 
Forderschnecke (4) angeordnet ist 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 — 7, da- 
durch gekennzeichnet daB der MeBbecher (20) von 
einem Servicebecher (21) umschlossen ist der mit 
Wasser fOllbar und entleerbar ist und den Ablauf 
des MeBbechers (20) mit einschlieBt 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
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zeichnet daB der Servicebecher (21) mit einem 
Oberlauf (23) versehen ist der in die Wanne (1) 
mOndet 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB im An- 5 
schluB an die Lenzpumpe (10) vor der Weiche in die 
Rucklaufschleife (13) oder das MeBgerat (20) eine 
weitere Weiche vorgesehen ist deren einer Strom- 
pfad in einen Auffangbehalter fur den Wannenin- 
halt fuhrt. 10 

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB im Be- 
reich des Einlasses (19) oder an anderer Stelle in- 
nerhalb der Wanne (1) eine Vorrichtung zum Ein- 
bringen von Gasblaschen in die FlQssigkeit ange- 15 
bracht ist 

12. Einrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung aus einem antreibba- 
ren, mehrblattrigen, rotierenden Messer (30) be- 
steht, das im Strom einer Luft- bzw. Gasduse (20) 20 
angeordnet ist 

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB neben 
der maximalen Fullstandsanzeige fur die Absper- 
rung des Einlasses (19) eine minimale, zur Abgabe 2s 
eines Warnsignals und eine durchschnittliche, da- 
zwischenliegende Fullanzeige vorgesehen ist de- 
ren Trockenfallen den Zulauf und deren Benetzung 
die Sperrung des Zulaufs der Flussigkeit aktiviert 

14. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 30 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der Zu- 
lauf (16) fur die Faroe oder den Lack in die Verbin- 
dung zwischen Wanne (1) und Lenzpumpe (10) 
miindet 

15. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 35 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Lenz- 
pumpe (10) und alle weiteren Armaturen und Ven- 
ule (10, 11, 14) der Ruckfuhrschleife (13) unterhalb 
des Fliissigkeitsspiegels der Wanne (1) liegen. 

16. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 40 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wan- 
ne (1) beheizbar oder kuhlbar ist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



65 



Lee rseite — 



ZEtCHNUNGEN SEtTE 1 



Nummer: 
Int. CI. 9 : 

Offenlegungstag: 



DE41 16 968 A1 
B41F 31/02 

26. November 1992 




208 046/247 



ZEICHNUNGEN SCITE 2 



Nummer: 

Int. Cl.»: 

Offenlegungstag: 



DE41 16968 A1 
B41F 31/02 

26. November 1992 




208 048/247 



esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 1 



Controlled supply for printing press ink trough - has recirculating feed 
with integral viscosity monitoring and top-up 

Patent Number: DE41 1 6988 
Publication date: 1 992-1 1 -26 



Application Number: DE1 991 41 16988 19910524 
Priority Number(s): DE1 991 41 16988 19910524 
IPC Classification: B41 F31 /02; B41 F33/00 
EC Classification: B41 F31/00E, B41 F31/02 
Equivalents: 



The ink is taken from a reservoir by the motor (5) driven inking roller while a screw feed (4) at one edge 
of the trough ensures even mixing. A pumped (10) feed (9) takes ink from the trough and circulates it 
through a closed loop via a pair of 3-way valves (11,13) back into the trough, or diverts the flow through 
a viscosity monitor (22) and back into the trough. A level control operates a top-up (16) which is ducted 
into the recirculating feed, while a solvent feed (24) is ducted into the viscosity monitor. 
The viscosity monitor measures (20) the time delay between the fluid meniscus moving between two 
sets of vertically displaced contacts. The solvent feed also cleans the monitor. The recirculation ensures 
even mixing as well as maintaining the required temperature. 
ADVANTAGE - Even paint/ink quality, simple top-up control. 



Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent: 



LINDEN ALFRED (DE); LINDNER JOACHIM (DE) 
KLAES PAUL GMBH (DE) 



DE41 16988 



Abstract 



Data supplied from the esp@cenet database - 12 



http://12.espacenet.com/espacenet/abstract?CY=gb&LG=en&PNP=DE41 1 6988&PN=D... 3/5/2004 



Docket # A-3936 
Applic. # 

Applicant: MARTIN MAYER ft a, 

Lerner and Greenberg, P.A. 

Post Office Box 2480 
Hollywood, FL 33022-2480 
Tel: (954)925-1100 Fax: (954) 925-1101 



